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Rozsireni modelu zonglér a rizeni CNC stroje

Model zonglér

— pétiosé mechanicke zafizeni
— realizuje vzajemnou soucinnost a synchronizaci
— tymovy projekt
e rozSireni modelu o p revodove ustroji
— snizeni vykonove rezervy pohonu
— jednostupriova planetova prevodovka WPLE 120
e rozSireni modelu o rezim zonglovani se  ¢étyfmi koulemi
— technika zonglovani — ,kaskada“
— navrh vackovych profilt b d+f
o zonglovaci teorem 1= ———f— | —
« vrh $ikmy vzharu h d+e




Rozsireni modelu zonglér a rizeni CNC stroje

CNC rizeni
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* technologie vrtani a gravirovani
— aplikace teoretickych poznatku na realném stroji Vanad
— vedlejSi technologie -> prepinani technologii
— vizualiza¢ni ¢ast projektu
» pfepinani technologie
e nastaveni technologie
* rozsSifeni o osu Zvf




Rozsireni modelu zonglér a rizeni CNC stroje

Dosazené vysledky

 Model zonglér

— model schopny kontinualniho chodu v rezimu zonglovani
se Ctyrmi koulemi .

— model pfipraveny pro vyuku studentu
— uc€ast na Amperu 2011

« Technologie vrtani a gravirovani
— realizovana jako vedlejSi technologie
— CNC program — polohovani osy Z
— nastaveni technologie z vizualizace
— privetivé grafické prostredi




Rozsireni modelu zonglér a Fizeni CNC stroje

Dekuji za pozornost!
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Rozsireni modelu Zonglér - - -- - - - - - - ———————————— -

Ph.D. (pavel.burget@fel.cvut.cz)

©  Zonglovani se ¢tyFmi koulemi Rozsireny model

Zonglovaci teorém
b d+f
h d+e

b - pocet kouli

h - po¢et mechanickych rukou

f - ¢as letu (¢as mezi vyhozenim a chycenim koule)
d - ¢as mezi chycenim a vyhozenim koule

e - okamzik prazdné ruky mezi vyhozenim a

chycenim dalsi koule i

Vackové profily
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« kinematika fizenych os B D%AA_‘
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e vyuziva dopogitanych
soufadnic vSech fixnich bodu

o prokladani fixnich bodu
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Rizeni CNC stroje - - - - - - - =~ = - - oo

Obecny koncept CNC rizeni

apiikagai program

o teoretické zaklady CNC et

» softwarovy koncept CNC podle B&R ORI [ et || [0v02 | [ va "
e CNC systém oncamos|
e CNC program

e NC osy
e M-funkce, G-funkce
e externi parametry

e obecna koncepce kyslikovych a plazmovych
strojl spole¢nosti Vanad a.s.

e rozvrzeni os na stroji
e rozvrZeni os v projektu %001

e hardwarové vybaveni wioo (R
e softwarové vybaveni

(Definice hiavniho programu)

(Feedrate: Units/min)
(Linearni interpolace na souradnice: X1000 Y1000)

(Linearni interpolace na souradnice: X-1000 Y-1000)
(Ryehia lineami interpolce na souradnice: X0 Y0)

ress [ Konec programu)
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¢ vizualizace projektu VANAD

o pétiosé mechanické zafizeni
e pét synchronnich pohonu
(4 rotaeni, 1 linearni)
o realizuje vzdjemnou souginnost a
synchronizaci
« model pfipraven k zafazeni do vyuky
* prezentace katedry

« model rozsifen o rezim zonglovani
se ¢tyfmi koulemi

* 7onglovaci technika - ,kaskada"

e vypodet parametra Zonglovani
(zonglovaci teorém, vrh Sikmy)

o vackové profily spojené ve
vackovém automatu

e vackové profily vytvareny ve
vackovém editoru

e vackovy editor sougdsti Automation
Studia

e vertikalni osy doplnény o Ghlovou
jednostupriovou planetovou
prfevodovku WPLE 120

e prevodovky zajisti pIné vykonové
vyuziti pohonu
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Technologie vrtani a gravirovani

« rozsifeni stroji VANAD o vrtaci a gravirovaci suport
e vrtani otvori do kovovych a nekovovych materiala
e drazky a gravirovaci stopa uvazovana pro kovové i nekovové
materialy
« pfidéna jako vedlejsi technologie (v budoucnu také jako hlavni)

e spojeni s hlavnim suportem pevnym spojem (osa Y)
e fesen problém prepinani technologii

e rozsifeni vizualizace

e pridani nové osy Zvf do vizualizace

e obrazovka nastaveni nové technologie

e obrazovka technologie vrtani a gravirovani — moznost prepinani
hlavni a vedlejsi technologie

e rozsiteni obsluznych cyklickych uloh pro vizualizaci
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